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UNE QUALITE DE HAUT NIVEAU DEDIEE 
AU CAPSULAGE
Connu dans le monde entier pour son savoir-faire dans les solutions de capsulage 
depuis plus de 80 ans, Zalkin est spécialisé dans l’étude, la fabrication et la mise en 
route de machines et de systèmes de distribution capsules sur mesure. Que ce soit 
pour des applications à haute cadence ou avec un volume de production élevé, ou 
d’une grande précision pour passer une capsule ou une bouteille complexe, Zalkin a 
la machine de capsulage qui répondra à vos exigences de production. 

Acteur incontournable de l’industrie du capsulage, Zalkin intervient dans le monde 
entier avec plus de 13 000 capsuleuses installées dans plus de 120 pays.   

UN SERVICE GLOBAL 

Robustesse de construction, performance et polyvalence permettent de protéger les investissements que nos 
clients ont faits dans les équipements Zalkin depuis des décennies. Une équipe engagée et expérimentée offre un 
service exceptionnel pendant le cycle de vie complet de la machine. Nos priorités : la formation des opérateurs, le 
support à la maintenance, la transformation d’équipements existants, la disponibilité des pièces détachées et une 
réponse rapide aux besoins en service de nos clients.

Zalkin propose des machines 
de capsulage et des systèmes 
de distribution de capsules pour 
tous les formats de bouteilles 
et types de capsules incluant les 
capsules à visser, les capsules en 
aluminium à sertir, les capsules 
à enfoncer orientées ou non, les 
inserts, les couvercles, les pompes et 
les pistolets vaporisateurs. Bureaux Zalkin Agents Zalkin
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Capsuleuse Semi-Automatique TM3

La machine monotête TM3 est conçue pour traiter des capsules 

à sertir, visser et boucher. Cette machine est idéale pour tester 

des têtes en laboratoire ou de nouveaux produits et pour des 

productions manuelles de petit volume. Les capsules sont 

posées manuellement jusqu’à une cadence de 800 capsules / 

heure.

MACHINES INDEPENDANTES MONOTETES

•	 Système d’injection de vapeur ou d’azote

•	 Automate programmable (PLC) et interface opérateur

•	 Différents contrôles (présence du joint avant bouchage, contrôle présence capsule en sortie machine, etc)

Capsuleuse Monotête TM135

La capsuleuse monotête TM135 est prévue pour traiter des 

capsules en aluminium à sertir (ROPP) ou des capsules à visser 

(Lux / Novatwist) sur des bouteilles en verre, PET ou aluminium 

pour des cadences jusqu’à 3 500 capsules par heure (selon le 

type de capsule ou de bouteille à traiter). La capsuleuse est 

composée d’un système totalement intégré avec un élévateur 

de capsules fixé sur le bâti de la machine. Changement rapide 

de formats de capsules et bouteilles.

Capsuleuse Monotête TM300

La capsuleuse monotête TM300 est prévue pour tout 

type de capsule en plastique ou aluminium à une cadence 

recommandée de maximum 2 500 capsules par heure. Cette 

machine peut être équipée d’un support simple ou double tête 

pour combiner plusieurs fonctions (par exemple enfoncer un 

insert puis visser une capsule). Changement rapide de formats 

de capsules et bouteilles.

OPTIONS DISPONIBLES POUR LES CAPSULEUSES AUTOMATIQUES TM135 / TM300

Machines monotêtes adaptées pour le sertisssage, vissage, bouchage et enfoncement à des cadences allant de 600 à  

3 500 capsules / heure (en fonction du type de machine ou de la capsule à traiter). Trois modèles sont disponibles :
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MACHINES ROTATIVES INDEPENDANTES
Les machines indépendantes rotatives peuvent traiter des capsules en aluminium à sertir, en plastique à visser, à 

boucher et à enfoncer à une cadence de 3 500 à 60 000 capsules par heure (selon le type de capsule et de bouteille 

utilisée). 

La capsuleuse peut être équipée de 3 à 24 têtes et avoir un diamètre primitif de 300 à 720 mm. Les capsuleuses 

rotatives sont proposées avec une ou plusieurs tourelles afin de combiner plusieurs fonctions (différentes capsules 

sur une seule bouteille).

Capsuleuses de Bouchage et 
d’Enfoncement 

Machines de capsulage rotatives spécifiquement prévues pour 

les couvercles à boucher ou les inserts à enfoncer que l’on 

peut trouver sur un grand nombre de produits. La polyvalence 

de ces machines permet de passer facilement des produits 

de conception différente. Changement rapide de formats de 

capsules et bouteilles.

Capsuleuses de Vissage

Zalkin propose une grande variété de visseuses pour un 

large éventail d’industries et de produits. Les têtes de 

capsulage prévues pour une cadence élevée assurent une 

application précise et répétable des capsules à visser. Les 

visseuses sont fournies avec une pression verticale réglable 

et une prise positive. Changement rapide de formats de 

capsules et bouteilles.

OPTIONS POUR LES CAPSULEUSES DE TYPE CA 

• Synchronisation avec la remplisseuse (mécanique ou électronique) pour des cadences très élevées ou des bouteilles fragiles. 

• Automate programmable (PLC) et interface opérateur (HMI)

Capsuleuses de Sertissage

Les sertisseuses traitent des capsules en aluminium à sertir 

sur des flacons en verre, en plastique ou en aluminium pour de 

nombreusess industries. Chaque tête de sertissage est équipée 

de plusieurs molettes en acier inoxydable trempé afin de former 

précisément l’aluminium sur le col de la bouteille et assurer 

ainsi une fermeture sûre, étanche et inviolable. Changement 

rapide de formats de capsules et bouteilles. 
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MACHINES ROTATIVES INDEPENDANTES TOURELLES DE CAPSULAGE
Les tourelles Zalkin sont conçues pour être montées sur un monobloc de remplissage et sont adaptées au pas 

de la remplisseuse. Elles peuvent être équipées de 3 à 48 têtes et avoir un diamètre primitif jusqu’à 2000 mm. 

Elles conviennent pour les capules à sertir, à visser, à boucher et à enfoncer à une cadence allant jusqu’à 100 000 

capsules par heure.

Tourelle de Bouchage et d’Enfoncement

• Pour la pose d’un grand nombre de capsules à boucher et 
des inserts à enfoncer sur les bouteilles en PET, en PEHD  
ou en verre.

• Technologie Pick-and-Place (prise positive) par étoile de 
transfert à alvéoles ou à pions. 

Tourelle de Vissage

• Pour l’application de capsules à vis en plastique sur des 
bouteilles en PET, en PEHD ou en verre. 

• Technologie Pick-and-Place (prise positive) par étoile de 
transfert à alvéoles ou à pions.

OPTIONS POUR LES CAPSULEUSES DE TYPE CA 

• Synchronisation avec la remplisseuse (mécanique ou électronique) pour des cadences très élevées ou des bouteilles fragiles. 

• Automate programmable (PLC) et interface opérateur (HMI)

OPTIONS MACHINES

• Différents systèmes d’inspection capsules et de système d’éjection pour 
les capsules mal posées ou manquantes

• Dispositif d’injection de vapeur sous les têtes ou système d’azotage

• Système de dépoussiérage et de désinfection des capsules (par 
lampe UV ou lumière pulsée)

• Mise à vide des flacons avant capsulage

• Pack électrique disponible pour une classification  ATEX ou EEX

• Technologie Brushless

Tourelle de Sertissage

• Pour la pose de capsules à sertir en aluminium avec jupe 
courte ou longue sur des bouteilles en verre, en aluminium 
ou en métal.

• Prise directe de la capsule (à la volée) par la bouteille.
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TETES DE CAPSULAGE 

TETE DE VISSAGE A MACHOIRES

TYPE BH5 

TETE DE BOUCHAGE

TYPE TPV

TETE DE VISSAGE-SERTISSAGE

TYPE VS110

TETE DE VISSAGE A MACHOIRES

TYPE BM5 

TETE DE VISSAGE

TYPE H6 

TETE DE VISSAGE A CONES

TYPE M5

TETE DE DEVISSAGE

TYPE DRZ

TETE DE DEVISSAGE

TYPE DRB

TETE D’ENFONCEMENT

TYPE CAPCO

TETE DE CAPSULAGE  
SERVO

TETE DE SERTISSAGE

TYPE 104
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TETES DE CAPSULAGE
Pour positionner la capsule sur la bouteille

MODELES ZALKIN T Y P E A P P L I C AT I O N S  E T AVA N TAG E S

B M 5  /  M 5 V I S S AG E Tê t e s  d e  V i s s a g e  M a g n é t i q u e s  ( S é r i e  M )
• Flexibles et robustes
• Couple d’application assuré par 2 aimants concentriques permanents 
• Réglages progressifs du couple d’application
• Plage de réglage du couple d’application jusqu’à 55 inch.lbs

B H 5  /  H 5  /  H 6 Tê t e s  d e  V i s s a g e  H y s t é r é s i s  ( S é r i e  H )
• Contrôle du couple d’application magnétique (régulier - pas d’effet rebond)
• Couple d’application précis et répétable
• Cônes ou mâchoires à démontage rapide en standard 
• Réglage rapide du couple d’application sans outils
• Conception tout inox avec maintenance réduite
• 3 plages de réglage du couple d’application jusqu’à 52 inch.lbs
• En option : conception étanche des têtes H5 

Tê t e s  H 6
• Conçues et développées pour répondre aux exigences spécifiques de l’industrie 

de la boisson
• La stabilité du couple d’application, quelle que soit la cadence de la ligne, assure 

une haute répétabilité du couple d’ouverture
• Conception étanche et élimination des zones de rétention d’eau

8 1  /  9 7  /  1 0 4 S E R T I S S AG E P o u r  l e s  C a p s u l e s  e n  A l u m i n i u m  à  S e r t i r
• Fabrication standard en bronze ou en inox
• Têtes disponibles dans différents diamètres : 81 mm, 97 mm, 104 mm
• Equipée de molettes de filetage et/ou de sertissage pour former la capsule
• Système intégré “pas de capsule / pas d’action”

V S 1 1 0 V I S S AG E -
S E R T I S S AG E

P o u r  l ’ I n d u s t r i e  d u  V i n  e t  d e s  S p i r i t u e u x
• Double fonction d’application (vissage et sertissage)
• Système de démontage rapide des têtes
• Prise de la capsule par mâchoires
• Vissage par accouplement hystérésis
• Réglage du couple sans outils
• Couple précis et répétable
• Opération de sertissage par bras et molettes de sertissage

C A P C O  /  T P V B O U C H AG E  E T 
E N F O N C E M E N T

P o u r  C a p s u l e s  à  B o u c h e r  e t  I n s e r t s  à  E n f o n c e r
• Totalement réglable afin de répondre aux différentes exigences de  

pression verticale
• Cône de prise par emboîtement mécanique ou cône à prise par le vide type TPV 

pour des capsules de forme ou très basses
• Démontage rapide des cônes sans outils

D R Z  /  D R B D E V I S S AG E P o u r  C a p s u l e s  E n  P l a s t i q u e  O u  A l u m i n i u m
• Equipées de 4 bras ou mâchoires 
• Système de sécurité “pas de capsule, pas d’action”

S E R VO P o u r  C a p s u l e s  À  V i s s e r  o u  à  B o u c h e r / E n f o n c e r
• Application d’un couple constant
• Centralisation du réglage du couple à distance
• Traçabilité de chacune des têtes et bouteilles capsulées
• Système d’indexation pour l’orientation des capsules avant application
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SOLUTIONS DE CAPSULAGE COMPLEMENTAIRES

Polyvalente et flexible, la machine FILLCAP traite des capsules à sertir, à visser 

ou à boucher/enfoncer et intègre différentes techniques de remplissage:

• Remplissage par le haut pour des produits liquides à semi-visqueux avec ou 
sans particules

• Remplissage par le fond pour des liquides semi-visqueux à visqueux, fluides 
et moussants

• Niveau anti-débordement/trop-plein pour les produits fluides avec contrôle 
de niveau

• Vanne à boisseau sphérique (remplissage par le haut) pour les produits à 
grosses particules

Remplisseuse / Capsuleuse Intégrée FILLCAP  

La machine monotête FILLCAP offre une solution à faible encombrement pour 

des basses cadences de remplissage et de capsulage jusqu’à 1 800  flacons par 

heure pour des petits volumes. La machine intègre des démontages rapides et 

une précision de remplissage élevée pour des industries telles que l’alimentaire, 

la cosmétique, la chimie et les spiritueux.

• Capsuleuse en ligne à haute cadence, avec système d’alimentation et 
goulotte, pouvant atteindre 18 000 unités par heure

• Réglage du couple répétitif et stable

•  Technologie par courroies synchronisées pour visser les capsules 

• Pas de système à démontage rapide

Capsuleuses en Ligne à Courroies

Nos capsuleuses Beltorque® permettent, en un mouvement continu, de visser et  

de serrer les capsules au couple requis. Des modèles de machines en ligne sont 

disponibles en version semi-automatiques et automatiques (hautes cadences).

• Dévisseuse DR avec convoyeur en ligne

• Devisseuse MS avec convoyeurs d’entrée et de sortie parallèles 

• Système de démontage rapide sans outil pour les changements de formats

• Dispositif “pas de bouteille, pas d’action” pour ne pas endommager le  
col des bouteilles

Dévisseuses DR et MS 

Les dévisseuses rotatives Zalkin enlèvent les capsules en aluminium et 

plastique des bouteilles en PET et verre retournable à des cadences allant 

jusqu’à 60 000 capsules par heure. Elles sont équipées de 3 à 24 têtes et sont 

proposées avec un diamètre primitif de 360 à 1050 mm.

OPTIONS POUR DEVISSEUSES DR ET MS 

• Table anti-bourrage pour sécuriser la vidange des bouteilles en sortie machine

• Dispositif “bottle stop” pour vidanger la machine lors d’un arrêt

• Automate programmable (PLC) et interface opérateur (HMI)
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Elévateur de Capsules Incliné ou Vertical 

• Utilisé pour transporter des capsules fragiles, lourdes ou volumineuses sans 
heurt et sans bruit

• Trémies de 50l à 3000l

Tapis de Capsules Horizontal 

• Est utilisé avec un élévateur de capsules pour alimenter en capsules en vrac, 
non orientées un distributeur rotatif situé en hauteur

• Peut être fourni avec des volets de déviation pour sortir les capules à plusieurs 
endroits différents

• Système d’entrainement réversible disponible pour vider complètement le 
tapis jusqu’au point de chargement pour changement de format ou nettoyage

• Permet une plus haute flexibilité dans des espaces machines restreints à 
l’implantation complexe ou pour un élévateur de capsules installé à distance

SOLUTIONS DE CAPSULAGE COMPLEMENTAIRES SYSTEMES DE DISTRIBUTION CAPSULES
Elévateurs, Elévateurs-Orienteurs et Tapis de Capsules 
Les élévateurs de capsules Zalkin alimentent en continu la capsuleuse et/ou ses périphériques en capsules non-orientées

ELEVATEUR DE CAPSULES INCLINÉ

TAPIS DE CAPSULES HORIZONTAL

ELEVATEUR /ORIENTEUR WATERFALL

Elevateur/Orienteur Waterfall

• Elévateur/orienteur type Waterfall pour traiter tout type de capsules de petit 
ou grand diamètre,  si le diamètre est plus grand que la hauteur

• Offre une alimentation régulière en capsules orientées directement à la 
capsuleuse ou autres équipements périphériques

• De multiples modèles disponibles pour alimenter en capsules à des cadences 
de 6 000 à 120 000 capsules par heure.

• Construction inox

• Tasseaux à démontage rapide proposés en option

• Trémies intégrées pour capsules en vrac jusqu’à 2 265 l proposées en option

 Elévateur à Soufflerie

• Pour des capsules légères et peu fragiles

• Tuyaux d’alimentation orientables à 180 ° pour alimenter plusieurs machines 
en capsules

• Trémies  de 400 à 1000l
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SYSTEMES DE DISTRIBUTION CAPSULES
Distributeurs de Capsules
Les distributeurs orientent les capsules automatiquement avant leur entrée dans la machine.

CA12

• Pour la distribution de capsules au diamètre supérieur à la hauteur

• Cadence jusqu’à 36 000 capsules par heure avec une capsule de 28 mm

GC

• Pour l’orientation à très haute cadence de capsules au diamètre 
supérieur à la hauteur

• Construction inox

• Dans sa version électronique, la hauteur du disque est réglée 
automatiquement par sélection sur le HMI (pas de remplacement 
de disque lors du changement de format de capsule)

• Cadence allant jusqu’à 90 000 capsules par heure

• Nécessite l’utilisation d’un élévateur

Buffer de Capsules Vertical

• Permet l’accumulation de capsules orientées pour alimenter les tourelles 
Zalkin haute cadence montées sur monoblocs combinant souffleuse, 
remplisseuse et capsuleuse

• Cadence maximum allant jusqu’à 86 000 capsules par heure avec une 
capsule de 28 mm

• Peut s’adapter à des capsules de toutes formes et de toutes tailles

• Conception compacte permettant le montage sur le carénage du monobloc

• Construction inox et PEHD

Universel

• Pour des capsules de différentes formes, avec jupe courte ou 
longue et différents diamètres

• Construction inox

• Pour des cadences allant jusqu’à 60 000 capsules par heure

• Nécessite l’utilisation d’un élévateur 

• Disque de distributeur à démontage rapide sans outil 
proposé en option

• Détection de présence du foil proposée en option
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Tapis de Capsules   
pour acheminer les capsules vers le système de prise et les têtes

Transfert des Capsules et Bouteilles

Tapis Unifilaire

• Utilisé pour transférer les capsules orientées d’un distributeur sur pied 
indépendant jusqu’à l’étoile de distribution de la capsuleuse (Pick-and-Place)

• Peut être monté sur pieds supports ou suspendu

• Construction inox

Rampe Fluidique 

• Utilisée avec un élévateur/orienteur type Waterfall placé à distance ou un 
distributeur rotatif monté sur pied indépendant pour acheminer des capsules 
orientées jusqu’à la capsuleuse

• Peut transporter des capsules orientées sur 30 mètres ou plus lorsque le 
distributeur est placé à distance

• Prévue pour être suspendue au plafond

• Equipée avec une ou plusieurs souffleries autonomes

• Souffleries et filtres HEPA disponibles en option

• Configurations multi-pistes disponible

• Convient pour une implantation avec des virages et des changements  
de hauteur

Goulotte

• S’appuie sur la gravité pour alimenter les capsules depuis le distributeur 
surélevé jusqu’à l’étoile de distribution de la capsuleuse (Pick-and-Place)

• Une seule goulotte peut passer plusieurs capsules de diamètres similaires

• Section verticale télescopique disponible pour l’élévateur/orienteur type 
Waterfall ou pour les distributeurs rotatifs montés sur pied indépendant ou 
mezzanine pour s’adapter à différentes hauteurs (bouteilles / tourelles)

Transfert Capsules

• Pour placer les capsules sous les têtes de capsulage ou directement sur  
la bouteille

• Prise positive (Pick-and-Place) par étoile de transfert à alvéoles ou à pions

• Prise à la volée (prise par la bouteille)

Transfert Bouteilles

• Chaque outillage bouteille est conçu spécifiquement pour la bouteille à traiter 
afin de garantir son parfait transfert 

• Equipements bouteilles avec système de démontage rapide sans outils pour 
les changements de format
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Zalkin est un leader mondial dans l’industrie de l’embouteillage et du capsulage depuis plus 

de 80 ans grâce à des innovations, à son efficacité et un très grand contrôle de la qualité des 

produits. Zalkin fabrique des capsuleuses sur mesure pour des cadences élevées pour les 

boissons, l’alimentaire, les produits cosmétiques, les soins corporels, la pharmacie, la chimie 

et bien d’autres industries. Membre de la division commerciale ProMach Filling & Capping, 

Zalkin aide ses clients à protéger et à renforcer la réputation et la confiance de leurs 

consommateurs. ProMach, c’est la performance et la preuve est dans chaque emballage.

Zalkin Siège Social - Usine

3, Route André Zalkin

27390 Montreuil l’Argillé

France

T : +33 2 32 47 37 27

E: commercial@zalkin.fr

Zalkin Americas

1965 Statham Drive

Statham, GA 30666

USA

T: +1 706-549-3300

N° vert : +1 877-549-3301

E: Zalkin@ProMachBuilt.com

Zalkin - ProMach  

Moyen Orient

Office 309, Makateb 4, IMPZ

Dubai

Emirats Arabes Unis

T : +971 504 125 200

Zalkin - ProMach Mexique

Calle Javier Solis # 502

Col. La Joya – Querétaro

Querétaro CP 76180

Mexique

T: +52 (442)-242-1789

Zalkin - ProMach Brésil

Av. Ipiranga, 318

Bloco B, Cj. 302

Sao Paulo - SP 01046-010

Brésil

T: +55 11 3159 5049

ZalkinCapping.com




